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3. Classe de tolerancia

o do cirsule inserito e bl
m (mm) 2 d (mm) s (m)

A +0,005 +0,025 +0,025
F +0,005 +0,013 +0,025
C +0,013 +0,025 +0,025
H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
G +0,025 +0,025 0,13

) +0,005 +0,05" +0,13 +0,025
K* +0,013 +0,05*+0,13 +0,025
L* +0,025 +0,05*+0,13 +0,025
M* +0,08" 10,18 +0,05* 0,13 +0,13

N* +0,08"+0,18 +0,05*+0,13 +0,025
(U +0,13*+0,38 +0,08* +0,25 +0,13

A marcacgio * indica superficie sinterizada, as demais sio retificadas.
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Métrico

Configu- - Configu-
racdo do OfCI Figura S'T Furo | racio do Quebra-
R cavacos olo Furo cavacos
T A O

Furo
A | Biieo | Peeries ILHUT

4. Fixacao e/ou quebra-cavacos

Com  Furo
furo cilindrico
+

Face plana

Chanfro

T SO unifacal  Unifaal [T W7 M oM e unical [T XLI7

furo 40 2 60%)

Com  Furo Com  Furo L
Q furo  cilindrico P p e E G furo cilindrico Bifacial .:.
+
Chanfro

Com o . Sem
V) bifacial Bifacial E N Furo Face plana - -

furo 40 2 607)

p Com Furo Facepana [T 1] \IJ/ R ?ueg = Unifacal [T 7] U7

furo  cilindrico

+
Com chanfro Sem
H furo unlfaCIalo Unifacial ﬂ ﬁ F 1 Bifacial -
(70 2 90°)
Com Furo Desenho
< furo  cilindrico Face plana E e - - especial
+
chanfro

Com e .
J bifacial Bifacial E
furo (70 2 90°)
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A espessura é medida do assento do

06

08

09

10

12

12

16

19

20

25

25

31

02 L LD s 0E et/ inserto até o topo da aresta de corte.
L3 05 04 04 08 4,76 Simbolo Espessura (mm)
03 06 05 05 09 5,56 Sl 1,39
6,00 0l 1,59
04 | 07 06 06 Il 6,35 TO 1,79
05 09 08 07 13 7,94 02 2,38
8,00 T2 2,78
06 16 11 09 09 16 9,525 03 3,18
10,00 T3 3,97
12,00 04 4,76
08 22 15 12 12 22 12,70 06 6,35
10 19 16 15 27 15,875 07 7,94
16,00 09 9,52
13 23 19 19 23 19,05
20,00
27 22 22 38 22,225
25,00
31 25 25 44 25,40
38 32 314 55 31,75
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7. Raio da ponta 8. Preparacio da aresta

00 Ponta sem raio ' Aresta corte vivo F

02 0,2 ’ Aresta arredondada E

04 0,4 j Aresta com chanfro T

08 0.8 ’ Aresta com chanfro e s

arredondamento

12 1,2

16 1,6

20 2,0

24 24 Observagio: alguns fornecedores omitem o simbolo para
preparagio de aresta.

28 2,8

32 3,2

00: Inserto redondo

polegada mO0: métrico
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9. Direcido de corte — opcional

% Direita
P
% Esquerda

|

| | | I

m Neutro
-

10. Quebra-cavacos. Especifico de cada fabricante. Exemplos:

Adicionalmente, o fabricante introduz digitos para informar o tipo de cobertura

da pastilha.
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Sistema de identificacdo do porta-ferramentas para torneamento

(codificagido 1SO)

I ESENENES K EAENES
P C L N R 25 25 M 12

I. Método de fixagdo 3. Angulo de usinagem

D Dupla fixagao A 90° Sem offset

M Tipo WP B 75°

P Fixacdo por alavanca D 45° Neutro

S Fixagdo por parafuso E 60°
F 90°

DTN no

J 93°

C Romboidal 80° K 75°

D Romboidal 55° L 95°

R Redondo N 63°

S Quadrado Q 105°

T Triangular 3 45°

\% Romboidal 35° T 60°

4. Angulo do inserto

5. Sentido de corte

€ 7° R Direito
N 0° L Esquerdo
E 20° N Neutro
£ IEITETIE o) k23 (i), 7. Comprimento ferramenta
(altura e largura)
8 8 D 60
10 10 E 70
12 12 F 80
16 16 H 100
20 20 K 125
25 25 M 150
32 32 P 170

Q 180

R 200

Fonte: http://www.mitsubishicarbide.com.



8. Tamanho do inserto

Formato do inserto
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